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On connait diflEerents modes de realisation de 
sacs portatifs pemiettant de transporter les pro- 
duits vendus dans des magasins de detail, libres- 
services et magasins analogues. On connait en parti- 
culier des sacs en feuille de matiere plastique, qui 
sont constitues par une partie tubulaire compor- 
tant un fond de sac et par des poignees formees 
par estampage ou decoupage. 

On connait par exemple des sacs plats de ce genre 
dont Ic fond est forme par soudure des parties tuLu- 
laires et qui comportent simplement au milieu 
de la partie superieure une partie ohtenue par decou- 
page et qui sert de poignec de support. Ce mode de 
realisation requiert des ameliorations du fait que les 
poignees se dechirent des que le sac est fortement 
ctharge. 

Parmi les sacs du mode de realisation precite, 
on connait aussi un sac dit « sac dhemisette ». II 
s'agit d'un sac simple a plis lateraux qui est ferme 
a sa partie superieure par un joint de soudure. 
Dans le centre de sa partie superieure, une partie 
en forme de U est decoupee de telle maniere que 
I'arete inferieure du pli lateral et egalement la 
plus grande partie du joint de soudure sont elimi- 
nes. Les parties de bord restantes forment deux 
poignees permettant de porter le sac. Ce sac presente 
I'inconvenient que les poignees comportent un 
joint de soudure et ce joint qui constitue I'endroit 
ie plus faible se dechire facilement lorsqu'il est 
soumis a un effort eleve. Ceci est meme valable 
lorsqu'on prend soin dc realiser aussi exactement 
que possible la soudure, en cours dc fabrication. 
Un autre inconvenient reside en outre, pour ce mode 
de realisation, dans le fait que le sac ne pent pas 
etre maintenu par les poignees lors de son remplis- 
sage, n faut au contraire le maintenir ouvert sur les 
cotes dc la largeur et dans ce cas les poignees genent 
le remplissage. 

On connait par ailleurs des sacs plats et des sacs 



a plis lateraux en feuille de matiere plastique, sur 
lesquels est soudee une paire speciale de poignees 
constituees par une matiere plastique rigide. Bien 
que cette solution soit la meilleure au point de vue 
technique, elle est si onereuse au point de vue fa- 
brication qu'il y a peu de chance qu'un tel sac 
puisse etre vendu sur une grande echelle. 

En outre, tous les sacs portatifs du type decrit 
sont sujets a critique du point de vue maniement. 
En effet, I'aclieteur est muni en general, lorsqu'3 
se trouve dans la file d'un ma^asin de detail (libre- 
service, par exemple), de plusieurs sacs qu'il essaie 
de porter d'ime seule main. Dans ce cas, justement, 
les poignees des sacs portatifs remplis qui sont pres- 
ses Tun centre I'autre, sont soumises a des efforts 
extremes et cela non seulement dans leur sens lon- 
gitudinal, mais egalement dans le sens transversal. 
II en resulte des decihirures prematurees des poi- 
gnees. Enfin les sacs portatifs connus, lorsqii^ils 
comportent une impression publicitaire, sont sou- 
vent refuses par les clients, etant donne que ceiix- 
ci repugiieiit a transporter ou ne desircnt pas trans- 
porter des produits acbetes dans un sac portatif 
comportant une inscription publicitaire. 

L'invention a pour but de realiser un sac porta- 
tif qui puisse etre fabricfue facilement et qui pre- 
sente la construction la plus simple, qui puisse dans 
son etat fini resister a tous les efforts en ce qui 
concerne la realisation de la poignee et qui en 
outre soit superieur au point de vue maniement 
aux modes de realisation connus. En outre, le sac 
portatif comportant une inscription publicitaire doit 
pouvoir etre manie par le client de telle maniere, 
si celui-ci le desire, que cette inscription publi- 
citaire ne soit pas visible. 

L'invention concerne un sac portatif, en particu- 
lier un sac portatif en une feuille de matiere plas- 
tique, forme d'une partie tubulaire avec un fond 
de sac et de poignees realisees par estampage ou 
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(Jecoupage. L'invcntion reside dans le fait qu'une 
partie tubulaire qui comporte un fond -de sac a 
ses deux extremites presente dans sa zone centrale 
des parties decoupees ou estampees pour les poi- 
gnees et que cette partie tubulaire peut etrc repliee 
sur elle-menie aiitour des bandes de poignee ainsi 
reaJisees (qui fonctionnent en quelque sorte comme 
articulation) avec obiention d un sac jumele cons- 
titue par deux sacs parLiels reuais par les bandes 
de jonction qui servent de poignees. Lorsque les 
^eux sacs partiels sont disposes I'un contrc Tautre, 
les bandes de jonction de ces deux sacs, qui sont 
generalement daisies par la main, forment en com- 
mun la poignee. 

Dans le detail Finvention peut etre realisee de 
differentes manieros. Ainsi on peut operer avec des 
parties tubulaires comportant ou ne comportant 
point de cordons de soudure. En general, on uti- 
lisera cependant comme materiau des tubes plats 
de matiere plastique soudable. Dans ce cas, un mode 
de realisation prefere de I'invention qui so distingue 
par sa siraplicite est caracterise par le fait qu'on 
realise les fonds de sacs dans la partie tubulaire 
qui est constituee de maniere connue par une feuille 
de matiere plastique soudable, et qui est sous forme 
dune partie tubulaire aplatie, par simple soudage; 
on obtient ainsi un sac de forme plate. On a ce- 
pendant naturellement aussi la possibilite de reali- 
ser le sac portatif conforme a invention sous 
forme de sac a plis kteraux, dans lequel on monte 
des pieces de fond particulieres. JI est toujours re- 
commande de disposer les bandes de jonction qui 
forment la poignee dans la zone au milieu de la 
longueur de la partie tubulaire, deux decoupages 
ou estampages du bord etant prevus a cette fin et 
les bandes qui forment la poignee subsistant entre 
les decoupures. 

Les avantages realises grace a I'invention resi- 
dent surtout dans le fait que le sac portatif con- 
forme a I mvention peut etre fabrique de la ma- 
niere la plus simple. II presente I'avantage au point 
de vue construction, en particulier vis-a-vis du «sac 
chemisette », que la poignee ne comporte point de 
cordon de soudure. De ce fait et aussi du fait 
que Jes bandes qui forment la poignee peuvent etre 
pratiquement realisees aussi larges qu'on le desire, 
pmsque la main qui les entoure peut les serrer 
ensemble et en outre du fait qu'on peut realker, 
SI on le desire, deux, quatre, ou six bandes de 
poignee, le sac conforme a I'invention resiste abso- 
lument aux dechirures et on peut le charger sans 
danger_ d une maniere tres importante. Un avanlage 
parbcuher reside dans la possibilite dc separer les 
produi^ quon desire introduire dans le sac porta- 

dV^lf ?™''^ ^""''^ ^ possibilite 

d embaUer separement les produits, suivant qu'il 

alimentaires ou de savons. On obtient un sac por- 



tatif qui est forme en quelque sorte, conformement 
a 1 invention, de deux sacs qui peuvent cependant 
etre manies, dans le cas de la disposition decrite de 
a poignee, de la maniere la plus simple et sans 
ies difficultes decrites ci-dessus. Meme loi^que les 
deux sacs sont entierement remplis- la poignee ou 
les bandes de jonction qui forment la poignee re- 
sistent a tous les efforts. Le sac portatif conforme 
a Finvention est par aiUeurs particulierement facile 
a porter comme sac jumele, etant donne que ce sac 
peut etre pose sur Tavaat-bras ou sur I'epauie grace 
a sa bandc dc support. Ceci permet au porteur du 
sac de garder les mains libres sans devoir deposer 
ce sac. Un avantage particulier reside enfin dans 
le fait que le sac portatif conforme a I'invention 
peut etre ouvert particulierement facilement, etant 
donne que pour ce faire il est simplement neces- 
saire de separer les deux bandes de poignee qui 
sont presentes suivant le mode de realisation prefe- 
re. II y a dans ce cas ouverture des deux sacs qui 
peuvent alors etre aisement remplis. Du fait que la 
bande de jonction formant la poignee est disposee 
au milieu, les surfaces laterales du sac restent dans 
une grande mesure planes. Elles forment de ce fait 
un bon support poui' les inscriptions publicitaires. 
Neanmoins, le client, qui ne veut pas transporter 
ses produits dans un tel sac comportant des ins- 
criptions publicitaires, peut I'eviter en disposant les 
sacs partiels du sac portatif conforme a I'invention, 
I un centre I'autre, de maniere inverse, de sorte que 
les surfaces laterales du sac comportant les inscrip- 
tions publicitaires ne soient pas dirigees vers I'exte- 
rieur, mais se trouvent en quelque sorte a Tinte- 
neur. Tune en face de Tautre. 

La description qui va suivre, en regard des dessins 
annexes a titre d'exemples non limitatifs fera bien 
comprendre comment la presente invention peut etre 
mise en pratique. 

La figure 1 represenle un flan, coupe a dimension, 
d un sac portatif conforme a Tinvention. 
^ La figure 2 represente le sac conforme a I'inven- 
tion en perspective. 

Le sac portatif represente sur les figures est forme 
dune feuille de matiere plastique soudable dans 
exemple de realisation et selon un mode de rea- 
lisation prefere de Tinvention. On peut cependant 
aussi utiliser d'autres materiaux. En tout cas. le 
matenau de depart est toujours sous forme de tube 
ou tuyau pouvant comporter un joint de soudure 
ou non, et cette partie tubulaire 1 comporte un 
fond de sac 2 et des parties 3 enlevees par de- 
coupage ou estampage entre lesquelles subsistent 
la ou les bandes de jonction 4 formant la poi- 
gnee, Conformement a I'invention, la partie tubu- 
laire I comporte a ses deux extremites un fond 2 
de sac. On obtient ce fond dans Texemple de rea- 
lisation et aussi suivant un mode de realisation pre- 
fere de rinvention en realisant simplement un joint 
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de soudure 5 dans la zone des deux exlremites de 
la partie tubulaire aplatie 1 formee d*une feuille 
de mat! ere plastique soudable. Dans la zone dii 
centre, on a prevu les echancrures de poignee 3 
obtenues par decoupage ou estampage, comme 
cela ressort en particulier de la figure 1. Ces ban des 
4* qui forment la poignee constituent pour ainsi 
dire une articulation qui permet dc disposer Tun 
contre Tautre les deux sacs partiels 6 et 7 avec 
formation d'un sac jumele. Ceci est particulierement 
visible sur la figure 2. Les Landes formant la poi- 
gnee sont disposees au milieu de la longueur de la 
partie tubulaire 1 et on a prevu deux echancrures 3 
dans le bord, obtenues par decoupa-ge ou estampage. 
On obtient de cette maniere deux bandes de jonc- 
tion 4 qui, comme on le voit sur la figure 2, fer- 
ment ensemble la poignee. On peut egalement pre- 
voir plus de deux bandes de jonction 4 de ce genre 
entre les sacs partiels 6 et 7, ces bandes de jonction 
formant alors ensemble la poignee. 

Conformement a une variante de Tinvention, on 
peut realiser les sacs jumeles par decoupage trans- 

)versal d'un tuyau aplati, les joints de soudure du 
tuyau plat formant les fonds de sac et les cotes 
etant fermes par soudage. 

II va de soi que, sans sortir du cadre de I'inven- 
tion, on pourra apporter des modifications a la forme 
d'execution qui vient d'etre decrite. 

Le resume qui va suivrc et qui ne presente aucun 
caractere limitatif a simplement pour but d'enon- 
cer un certain nombre de par ticula rites principales 
et secondaires de I'invention, ces particularites pou- 
vant etre prises isolement ou en toutes combinai- 
sons possibles. 
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RESUME 

La presente iavention comprend notamment : 
1° Un sac portatif, en particulier un sac porta- 
tif forme d'une fcuille de matiere plastique, du gen- 
re constitue par une partie tubulaire compartant 
un fond de sac et des poignees formecs par de- 
coupage, dans lequel la partie tubulaire compor- 
tant un fond de sac a ses deux extremites presen- 
te en son centre des echancrures pour la poignee 
obtenues par decoupage ou estampage, la partie 
tubulaire pouvant etre repliee sur elle-meme autour 
des bandes de jonction formant la poignee avec 
formation d'un sac jumele constitue par deux sacs 
partiels reunis par les bandes de poignee: 

2^ Dans un sac du genre specific sous 1% le fait 
qu'on prevoit deux fonds dc sac dans la partie 
tubulaire, qu'on obtient par un simple soudage et 
que cette partie tubulaire presente ainsi une forme 
plate ; 

3*^ Dans un sac portatif du genre specific sous 1° 
et 2**, le fait que les sacs jumeles sont realises 
par decoupage transversal dans un tuyau plat et 
que les joints de soudure du tuyau plat forment 
le fond du sac, les cotes etant fermes par soudage; 

4° Dans un sac portatif du genre specific sous 1° 
a 3% le fait que les bandes de jonction qui forment 
la poignee sont disposees dans la zone au centre 
de la longueur de la partie tubulaire et qu'on pre- 
voit a cette fin deux echancrures dans le bord, reali- 
sees par decoupage ou estampage. 

Wolfgang BEHLER 

Par procuration : 
MASSALSE2 & BaRNAT 
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